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力管网；厂房、雨污管网来自厂房现有，满足项目需求。 

现已完成项目整体及污染防治措施的建设，拟进行该项目整体验

收。 

（二）建设过程及环保审批情况 

优彩环保资源科技股份有限公司“年产 11 万吨新型功能型复合

低熔点纤维技改项目”于 2021 年 2 月由江苏兴盛环境科学研究院有

限公司编制环境影响报告书，并于 2021 年 4 月 2 日通过无锡市行政

审批局审批（项目编号：锡行审环许【2021】1130 号）。2022 年 2

月 16 日，公司申报了《废气治理设施改造项目》环境影响登记表（备

案号：202232028100000157），对本项目的排气筒进行了合并改造。 

项目于 2021 年 5 月开工建设，2021 年 12 月竣工。 

优彩环保资源科技股份有限公司委托江苏锐创生态环境科技有

限公司和深圳市博远检测技术有限公司进行验收检测。江苏锐创生态

环境科技有限公司检验检测机构资质认定证书编号为：

191012340095，深圳市博远检测技术有限公司检验检测机构资质认定

证书编号为：201819013653。验收监测报告于 2022 年 1 月完成。 

目 前 该 公 司 已 取 得 国 家 排 污 许 可 证 （ 证 书 编 号 ：

913202817527495675001V），项目立项至调试过程中无环境投诉、

违法及处罚情况。 

（三）投资情况 

项目实际总投资 48800 万元，其中环保投资 653.5 万元，占工程

总投资的 1.34%。 

（四）验收范围 
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本次自主验包括项目主体工程、公用工程、废水、废气、噪声和

固废防治设施。 

二、工程变动情况 

根据《污染影响类建设项目重大变动清单（试行）》环办环评函

〔2020〕688 号文：本项目性质、规模、地点、生产工艺、环境保护

措施均与环评一致，未发生变化。故不涉及建设项目重大变动。 

三、环境保护设施建设情况 

（一）废水 

项目废水主要为生产废水和生活污水，生产废水包括汽提废水

（反应生成水经汽提塔处理后出水）、废气喷淋废水、超声波清洗废

水、设备清洗废水、油槽及地面清洗废水、喷丝板清洗废水、喷丝组

件清洗废水、纯水制备废水、冷却水循环系统废水。化粪池预处理的

生活污水和生产废水（不含纯水制备废水和冷却水循环系统废水）一

起经废水预处理设施处理后，再和纯水制备废水、冷却水循环系统废

水一起接入无锡惠山环保水务有限公司祝塘分公司集中处理，尾水排

入青祝运河。 

公司建有一套处理能力为 600t/d 的“除砂隔油+气浮+厌氧+好氧+

生化沉淀+物化沉淀”预处理设施，其主要生产性构筑物：隔砂除油池、

调节池、气浮沉淀池、中间水池、厌氧塔、生化曝气池、生化沉淀池、

加药沉淀池、排放水池、污泥池、污泥浓缩池、综合压滤区等，现有

项目污水产生量约 481.11t/d，该污水处理设施能满足现有项目污水处

理能力。 

（二）废气 
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项目真空煅烧炉采用电加热，生产用汽由江阴祝塘新力热能供应

有限公司统一供给，酯化和缩聚环节导热油加热采用天然气加热的方

式加热；生产中连续干燥、牵伸和烘干等环节均有水汽产生，由于该

水汽无毒无害，不会对周围环境产生不利影响，可直接通过管道在车

间外无组织排放。项目产生的废气主要为前纺（螺杆挤压环节）有机

废气，后纺（牵伸、浸油、定型）废气、PTA 卸料输送过程产生的颗

粒物、浆料调配过程产生的有机废气、汽提塔废气、真空系统尾气、

组件煅烧和清洗废气、储罐呼吸废气、热媒炉燃烧废气、污水处理站

恶臭废气。 

项目 PTA 和 IPA 链板输送废气经“布袋除尘器”处理后通过一

根 30 米高排气筒（DA020）排放；浆料调配废气经“布袋除尘+活性

炭吸附”装置处理后，废气并入 30 米高的热媒炉排气筒（DA002）排

放；酯化废气经“汽提+热媒炉燃烧”后，通过 30m 排气筒（DA002）

排放；真空废气经“尾气淋洗塔+热媒炉燃烧”后，通过 30m 排气筒

（DA002）排放；2 条生产线和 1 条试验线前纺工段产生的废气经 3

套“静电除油+活性炭吸附”处理后，通过 1 根 30m 高排气筒排放

（DA017）；2 条生产线和 1 条试验线后纺工段产生的废气经 3 套“水

喷淋+静电”处理后，通过 1 根 20m 高排气筒排放（DA018）；组件

煅烧和清洗废气经收集后进入试验线前纺工段配套“静电+活性炭吸

附”处理后通过 1 根 30m 高排气筒排放（DA017）；乙二醇储罐采用

氮气密封技术，呼吸废气呈无组织排放；污水处理站恶臭废气加盖负

压收集后处理后经“二级碱喷淋”吸附处理后通过1根20m高排气筒排

放（DA019）。 
























































































